ABSTRAK

Persaingan bisnis pada saat ini semakin ketat. PT Aneka Adhilogam Karya
merupakan salah satu indusin bergerak dibidang industnn pengecoran dengan sistem
Job order,salah satu produknya adalah Manhiole 650 x 410. PT Anekha Adhi Logam
Karya hams mampu bersaing dalam persaingan ketat btersebut. Perusahaan ini
belum tersistematisnya dalam merencanakan wakin dan biaya vang dibutubkan.
Masalah vang sering dihadapiperusahaan dalam wakiu penvelesaian produk karena
wakiu penyeselesaian tidak sesuai (melebilu) waktu yvang telah disepakati anatara
pihak perusahaan dengan cosfmer sehingga menvebabkan cosi vang digunakan
mengalami kenatkan salah satunva pada pengerjaan produk manhele 630 x 410 waki
vang disepakati yaitu 60 han kerja akan tetapi pada waktu penyelesaian lebih 10 han.
Selamn 1t tidak tepatnya waktu penyelesaian order perusahaan akan mengeluarkan
cast lebih banvak dan perencanaan awal.

Pada penelifian 11 data vang digunakan adalah vrutan proses produksi, wakin
proses produksi, biava gaji karvawan, vang diperoleh dengan melakukan pengamatan
langsung. Metode vang digunakan untuk mengolah data adalah CPM (critical path
meihod) CPM  adalah  sebuah metode penjadwalan jarngan provek vang
menggunakan penyeimbang antara waktu dan biaya pada masing-masing aktivitas
dapat diselesaikan lebih cepat dan waktu vang ditentukan dengan cara merubah dan
menambah biaya. Aktivitas jalur kritis ini memiliki waktu longgar atau slack sebesar
nol. Aktivitas ini harus selesai pada wakiunya untuk mencegah penvelesalan provek
tertunda. Selain menggunakan metode CPM dilakukannya perhifungan wakm
bakuguna mengetahui waktu standart pengerjaan Manhole 650x410.

Dialam penelitian 1m1 ditemukan beberapa elemen kerja yvang mempakan jalur
kitis sebagai berikut: penghalusan, pengelasan, penghalusan, pengecatan, packing.
Dimana  tidak boleh adanyva penundaan pekeraan saat pada elemen kerja
tersebut. Waktu vang optimal unfuk memproduksi manhole 610 x 450 selama 56 han
ditambah dengan jam lembur perhar: sebanyak 2 jam. Dan biava optimal untuk gaji
karyawan sebesar Rp 42269119 68selisth biava dengan tiava awal sebesar
Ep.764.380.02.
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